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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ   
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  

изделий машиностроения 
 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 
механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий машиностроения, и соответствующие ему общие 
компетенции и профессиональные компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 
культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках; 

 
1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 2 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий машиностроения 

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и 
смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности 
механической, гидравлической, пневматической частей изделий 
машиностроения в соответствии с техническим заданием с соблюдением 
требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 
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безопасности, правил организации рабочего места. 
ПК 2.2. Выполнять сборку, подгонку, соединение, смазку и крепление узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и 
механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, 
пожарной, промышленной и экологической безопасности. 

ПК 2.3. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах. 

ПК 2.4. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов. 
  

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть навыками Организации подготовки оборудования и проверки на исправность 

инструментов, рабочего места в соответствии с техническим 
заданием 
Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с 
использованием грузоподъемных механизмов 
Обеспечения безопасной организации труда при выполнении 
механосборочных работ 
Выполнения сборки деталей, узлов и механизмов в соответствии с 
технической документацией 
Выполнение регулировочных работ собираемых узлов и 
механизмов 
Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов 
Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов 
Выполнения регулировочных работ в процессе испытания 
Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории 
сложности механической, гидравлической, пневматической частей 
изделий машиностроения, регулировки и балансировки 

Уметь Осуществлять подготовку рабочего места для сборки и смазки узлов и 
механизмов средней и высокой категории сложности; 
Подбирать материалы, оборудование и нструмент;  
Dыполнять слесарную обработку и подгонку деталей; Выполнять пайку 
различными припоями; 
Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением 
специальных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и 
станков под руководством слесаря более высокой квалификации; 
Выполнять регулировку узлов и механизмов; 
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха 
и агрессивных спецпродуктов; 
Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических 
прессах;  
Выполнять сборку деталей под прихватку; 
Bспытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать 
их глубокий  вакуум; 
Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и 
прессах гидравлического давления; 
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и 
механизмов; Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой 
заданным чертежом и техническими условиями боковых и радиальных 
зазоров; 
Выполнять статическую и динамическую балансировку различных 
деталей простой конфигурации на специальных балансировочных 
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станках и искровым диском, призмах и роликах; 
Осуществлять смазку узлов и механизмов механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения; 
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных 
деталей и узлов; 

Знать Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, 
испытания и регулировки промышленного оборудования;  
Технические условия на собираемые узлы и механизмы;  
Наименование и назначение рабочего инструмента;  
Безопасные приемы работы; 
Причины появления коррозии и способы борьбы с ней; 
Способы устранения деформации при термической обработке и сварке. 
Правила выполнения слесарной обработки деталей; 
Условные обозначения на чертежах;  
Правила построения сборочных чертежей; 
Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и 
станков, технические условия на их сборку; 
Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения 
их прочности; 
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их 
приготовления; 
Правила заточки и доводки слесарного инструмента; 
Конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых 
узлов  механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин; 
Способы термообработки и доводки деталей; 
Технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и 
приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные 
данные;  
Приемы сборки, смазки и регулировки машин и режим испытаний; 
Способы предупреждения и устранения деформации металлов и 
внутренних напряжений при термической обработке и сварке; 

 Меры предупреждения деформации деталей;  
               Правила проверки станков. 

 
 

 1.2. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля: 
 
Всего – 328 часов 

в том числе в форме практической подготовки – 271 час  
 
Из них на освоение МДК – 94 часа 

в том числе самостоятельная работа – 7 часов 
практики, в том числе учебная – 90 часов 

   производственная – 144 часа 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1 Тематический план профессионального модуля ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 

 

Коды 
профессиональных 
общих компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Суммарный 
объем 

нагрузки 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

т.
 п

од
го

то
вк

и Работа обучающихся во взаимодействии с 
преподавателем 

Самостоятельная 
работа 

Обучение по МДК Практики 

Всего 

В том числе 
лабораторных 

и практических 
занятий 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
ПК 2.1, ПК 2.2, 
ПК 2.3, ПК 2.4, 
ОК 01.- ОК 09. 

Раздел 1 Раздел 1. Технология 
сборки, регулировки и 
испытания сборочных единиц, 
узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов 

94 
 

90 

37 
 

90 
 

 

87 37 

90   

7 

  Производственная практика, 
часов 144  144       144   

  Всего 328 271 87 37 90 144 7 
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3.2. СОДЕРЖАНИЕ И ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, 

гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 
 

Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся 

Объем, акад. ч 
/ в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 
Раздел 1. Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов  

328/271  

МДК. 02.01. Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудования, агрегатов  механической, гидравлической, пневматической частей изделий 
машиностроения 

87/37  

Тема 1.1. 
Подготовка  
деталей к сборке  

Содержание  7  
Пригоночные работы 
Очистка и мойка 
Технические  требования  к  машинам,  сборочным единицам и деталям 
Технологическая документация на сборку и основы построения технологического 
процесса 
Организационные формы и методы сборки 
Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ 

3 ПК2.1 ПК2.2 
ОК01 ОК03 

ОК04 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
Практическое занятие 1 «Классифицировать причины травматизма»  2 
Практическое занятие 2 «Классифицировать способы предупреждения 
травматизма» 2 

Тема 1.2. 
Неподвижные 
неразъемные 
соединения и их 
сборка   
 
 

Содержание  8  
Заклепочные соединения и их сборка 
Паяные соединения и их сборка 
Клеевые соединения и их сборка 
Соединение  методом  пластической  деформации (вальцевание) 
Соединения с гарантированным натягом 
Подготовка поверхности под сварку 

4 ПК2.1 ПК2.2 
ОК01 ОК03 
ОК04 ОК09 
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Оборудования и приспособления для сборки частей изделия перед сваркой 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
Практическое занятие 3 «Составить таблицу «Основные причины возникновения 
дефектов клёпки и способы их предупреждения»» 2 

Практическое занятие 4 «Составить таблицу «Способы их предупреждения 
дефектов клёпки»» 2 

Тема 1.3.  
Сборка 
неподвижных 
соединений и 
трубопроводных 
систем 

Содержание 10  
Сборка разъёмных соединений 
Сборка узлов при помощи резьбовых соединений. 
Сборка винтового соединения. 
Постановка контрольных штифтов. ИОТ-026-2010. 
Сборка шпилечного соединения, сборка болтового соединения. 
Стопорение  резьбовых  соединений.  Сборка многоболтовых  соединений.  
Контроль  качества сборки. 
Сборка шпоночных соединений. 
Сборка шпоночного соединения с призматической шпонкой. 
Сборка шпоночного соединения с сегментной шпонкой. 
Сборка  шпоночного  соединения  с направляющей шпонкой. 
Сборка шлицевых соединений. 
Подбор деталей шлицевых соединений. Виды шлицевых соединений. Посадка по 
боковым поверхностям. 
Сборка  шлицевого  соединения  с  посадкой  по внутреннему диаметру.  
Сборка шлицевого соединения с посадкой по наружному диаметру. 
Сборка трубопроводных систем и соединений с  гарантированным натягом. 
Сборка труб на фланцах, крепление фланцев. 
Сборка труб с помощью муфт на короткой резьбе. 
Сборка  соединений  с  гарантированным  натягом методом запрессовки. 

8 ПК2.3 ПК2.2 
ОК 01 ОК03 
ОК04 ОК09 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
 Практическое занятие 5 «Заполнение таблицы  «Виды шпоночных соединений» 2 

Тема 1.4. 
Сборка механизмов 
вращательного 
движения 

Содержание 11  
Сборка узлов с подшипниками скольжения 
Сборка  подшипникового  узла  с  неразъёмным подшипником  скольжения.   
Стопорение  от проворачивания.  
Методы обработки отверстия втулки 
Сборка опор с подшипниками качения 

7 
 
 
 
 

ПК2.3 ПК2.2 
ОК01 ОК03 
ОК04 ОК05 

ОК09 
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Подготовка подшипников качения к сборке.  
Установка на вал радиального подшипника. 
Регулировка  подшипникового  узла  с  радиально-упорным роликовым 
подшипником. 
Уплотнение  подшипниковых  узлов.   
Сборка игольчатых подшипников на вал и в отверстии 
Сборка  узлов  со  спаренными  подшипниками. 
Демонтаж подшипников с вала и из отверстия. 
Контроль собранного узла. 
Сборка валов с помощью муфт 
Контроль  соосности  валов. 
Соединение  валов с помощью жёсткой муфты. 
Соединение  валов  с  помощью  дисковых  муфт. 
Соединение валов с помощью пальцевых муфт. 
Соединение валов с помощью кулачковых муфт. 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
 
 

Практическое занятие 6 «Составление  таблицы  «Дефекты  сборки 
подшипниковых узлов с подшипниками качения» 

2 
 

Практическое занятие 7 «Составление  таблицы дефекты сборки и способы их 
устранения»» 

2 
 

Тема 1.5. 
Сборка механизмов  
передачи движения 

Содержание 18  
Сборка ремённых передач. 
Подготовка деталей передач к сборке, контроль параллельности валов. Контроль 
шкивов  на  радиальное  и  торцевое  биение. 
Балансировка шкивов. 
Установка шкивов на вал. Монтаж натяжного устройства. 
Проверка сборки. 
Сборка цепной передачи. 
Сборка цельных и составных звёздочек, установка их на валы, регулировка. 
Установка цепи в передачу, натяжение и контроль взаимного расположения 
деталей. 
Сборка цилиндрических зубчатых передач. 
Подбор зубчатых колёс передачи. Контроль валов и зубчатых колёс на радиальное 
и торцевое биение. 
Контроль расположения отверстий под валы передачи в корпусе. 

14 
 
 
 

ПК2.3 ПК2.2 
ПК2.4  

ОК 01 ОК03 
ОК04 ОК05 

ОК09 
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Установка зубчатого колеса на валу. 
Сборка конических зубчатых передач 
Контроль  взаимного расположения отверстий под валы в корпусе. 
Подбор деталей конических зубчатых передач 
Сборка червячных передач. 
Установка червячного колеса на вал. Контроль взаимного  расположения  
отверстий  в  корпусе червячной передачи. 
Сборка фрикционных передач. 
Сборка сцепной фрикционной муфты. Подбор деталей. 
Регулировка муфты. Сборка предохранительной дисковой фрикционной муфты. 
Сборка механизмов сцепления. 
Сборка  колодочного  тормоза.  Замена  колодок, пружин.  Определение  износа  
колодок,  дисков, барабанов. 
Сборка зубчатого редуктора и ремонт зубчатых передач. 
Подбор деталей, сборка зубчатых передач, регулировка зацепления в механизмах.  
Ремонт механизмов и зубчатых передач. Замена восстановление деталей, 
регулировка 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
Практическое занятие 8 «Составление таблицы «Основные дефекты ременной 
передачи»   2 

Практическое занятие 9 «Составление таблицы «Устраненние  дефектов ременной 
передачи и их предупреждение» 2 

Тема 1.6. 
Сборка механизмов 
поступательного 
движения 
 
 

Содержание 8  
Технические требования к направляющим. Установка накладных направляющих. 
Контроль прямолинейности направляющих. Отделка направляющих шабрением. 
Общая сборка механизмов поступательного движения. 

3 ПК2.2 ПК2.4 
ОК 01 ОК05 
ОК08 ОК09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 5  
Практическое занятие 10 «Выполнить конструктивные схемы направляющих 
качения с шариковыми телами качения, указать их назначение, достоинства и 
недостатки» 

2 

Практическое занятие 11 «Направляюще качения с шариковыми телами качения, 
их назначение, достоинства и недостатки» 3  

Тема 1.7. 
Сборка механизмов 
преобраования 

Содержание 10  
Передачи  винт-гайка и их сборка. Сборка кривошипно-шатунного механизма. 
Сборка шатуна, узловая сборка, установка втулки, вкладышей  в  соответствии с 

3 ПК2.4 ПК2.3 
ОК06 ОК07 
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движения 
 

техническими требованиями.  Установка  коленчатого  вала  в подшипники. 
Сборка поршня с шатуном. Подбор поршней по массе 
Подбор поршневых колец, установка, проверка зазора в стыках. Установка 
поршневых пальцев. 
Общая сборка кривошипно-шатунного механизма. 
Установка коленвала в коренные подшипники. 
Установка шатунов с шатунными вкладышами. 
Установка  шпонки,  шкива.  Затяжка  болтов крепления 
Сборка кулисного механизма. 
Сборка кривошипного диска кулисного механизма с эксцентриком.  Сборка  
кулисы.  Общая  сборка кулисного механизма. 
Сборка эксцентрикового механизма. 
Сборка эксцентрика регулировка. Сборка ползуна. 
Общая сборка эксцентрикового механизма 

  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 7  
Практическое занятие 12 «Описать последовательность сборки цепных передач» 2 
Практическое занятие 13 «Перечислить технические требования, предъявляемые к 
кривошипно-шатунному механизму» 2 

Практическое занятие 14 «Описать последовательность сборка передачи винт-
гайка качения» 3 

Тема 1.8. 
Сборка 
гидравлических 
и пневматических 
приводов и передач 
 

Содержание 14  
Сборка элементов гидравлического привода.  
Сборка фильтров, насосов шестерёнчатых и лопастных.  
Сборка силовых  цилиндров  и  соединительных  элементов  гидросистем.   

5 ПК2.1 ПК2.2 
ОК02 

4. Сборка  воздухоочистителей, маслоотделителей. 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 9  
Практическое занятие 15 «Выполнить эскиз пластинчатого фильтра» 2 
Практическое занятие 16 «Объяснить устройство пластинчатого фильтра» 2 
Практическое занятие 17 «Принцип действия пластинчатого фильтра, указав 
назначение отдельных частей» 3 

Практическое занятие 18 «Описать последовательность выполнения работ при 
сборке пластинчатого  фильтра» 2  

Дифференцированный зачет 1  
Самостоятельная работа при изучении раздела 1 7  
1.Описать переносные сборочные приспособления для фиксации изделий при сварке. Повторение  темы:   
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«Разметка,  сверление,  нарезание резьбы, зенковка отверстий» 
2. Реферат на  тему: «Последовательность  сборки подшипникового узла с использованием монтажного 
вала» 
3. Описать причины, вызывающие изменение шума при обкатке зубчатых передач. 
4. Доклад на тему: «Последовательность монтажа цельных звездочек на вал». Выполнить схемы 
направляющих скольжения, указать их назначение, достоинства и недостатки 
5. Проработка  конспектов  по  теме:  «Механизмы преобразования движения» 
6. Описать устройство и принцип действия лопастного насоса, в какой последовательности осуществляется 
его сборка 
Учебная практика раздела 1 90/90  
Виды работ  
Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ 
 Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке 
Сборка неподвижных неразъемных соединений 
Сборка неподвижных разъемных соединений 
Сборка механизмов вращательного движения 
Сборка механизмов передачи движения 
Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах  
Регулировка узлов по итогам испытаний 
Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов 

  

Производственная практика раздела 1  144/144  
Виды работ  
Подготовка универсального и специализированного высокоточного инструмента, специализированных и 
высокопроизводительных приспособлений, оснастки и оборудования 
Проверка сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования 
на точность Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола 
Строповка и увязка грузов для подъема, перемещениявинтов. Общая сборка и регулировка. Установка 
прокладок, шкивов, ремня. 
Сборка, регулировка и испытание узлов и механизмов средней сложности 
Сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более 
высокой квалификации Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых 
механических прессах 
Статическая и динамическая балансировка узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на 
специальных балансировочных станках 
Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов  
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Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум 
Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных 
установках  
Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов 
Всего 328/271  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ. 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению: 
Учебный кабинет «Технологии слесарных работ», оснащенный в соответствии с 

п.6.1.2.1. Образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.     
 Мастерская «Универсальные слесарные работы», оснащенная в соответствии с 
п.6.1.2.1.  Образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.      
 Оснащенные базы практики, в соответствии с п.6.1.2.3. Образовательной 
программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

  
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1 Основные печатные издания.  

1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. 
Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c.  
2.  Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное 
пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 
2021. — 131 c.  
3. Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. 
образования.  - М.: Издательский центр «Академия» 78 стр. 
4. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е 
изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016. - 400 стр. 
5. Покровский Б.С Основы слесарных и сборочных работ - М. Издательский центр  
«Академия» 2014 208 стр. 
6. Покровский Б.С Слесарно-сборочные работы - М. Издательский центр «Академия» 2014. 
320 стр.  
7. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М. Издательский 
центр «Академия» 2012 288 стр. 
8. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь – М. Издательский центр 
«Академия» 2014  112 стр. 
9. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря - М. Издательский центр «Академия» 2012  
224 стр. 
10. Фокин С. В., Долгих А. И., , Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: 
Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2017 – 528 с. 
 
 

3.2.2 Основные электронные издания.  
1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. 

Ка-рандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — 
ISBN 978-5-4488-0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 
образовательной сре-ды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/99934 

2. Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное 
по-собие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар 
Медиа, 2021. — 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : 

https://profspo.ru/books/99934
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электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 
PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102246 

3. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата 
обращения 10.05.2021) 

4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru  (дата 
обращения 10.05.2021) 
 

 
3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Освоение данного модуля осуществляется в третьем семестре параллельно с 
изучением общепрофессиональных дисциплин 

Теоретические занятия и учебная практика проводятся в образовательном 
учреждении в рамках учебных кабинетов и мастерских.  

Учебная практика рассредоточенная проводится параллельно с теоретической 
частью модуля – в 3 семестре по 6 часов в неделю. Производственная практика проводится 
концентрированно по окончании изучения модуля в подобранных организациях под 
руководством мастеров производственного обучения и руководителей практики от 
предприятий.  

При освоении программ МДК формой промежуточной аттестации является  
дифференцированный зачет, который проводится в конце 3 семестра. Формой итоговой 
аттестации по модулю является экзамен по модулю.  

Оценка качества освоения ПМ включает государственную итоговую аттестацию 
обучающихся в форме демонстрационного экзамена. Условием допуска к государственной 
итоговой аттестации является аттестация по всем дисциплинам и ПМ, предусмотренным 
учебным планом, включая представление обучающимися документов (предусмотренных 
учебным заведением), подтверждающих освоение компетенций при прохождении 
производственной практики. 
      

https://profspo.ru/books/102246
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код и наименование 
профессиональных и общих 
компетенций, формируемых 

в рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Подготавливать 
оборудование, инструменты, 
рабочего места для сборки и 
смазки узлов и механизмов 
средней и высокой категории 
сложности механической, 
гидравлической, 
пневматической частей 
изделий машиностроения в 
соответствии с техническим 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места 

Организует рабочее место и 
подготавливает инструменты, 
оборудование в соответствии с 
техническим заданием с соблюдением 
требований охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности, 
Перемещает крупногабаритные детали, 
узлы и оборудование с 
использованием грузоподъемных 
механизмов 
Обеспечивает безопасность труда при 
выполнении механосборочных работ 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
 

ПК 2.2. Выполнять сборку, 
подгонку, соединение, 
смазку и крепление узлов и 
механизмов машин, 
оборудования, агрегатов 
помощью ручного и 
механизированного 
слесарно-сборочного 
инструмента в соответствии 
с производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности 
 

Выполняет сборку, подгонку, 
соединение, узлов и механизмов с 
помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности 
Выполняет смазку и крепление  узлов 
и механизмов машин, оборудования, 
агрегатов помощью ручного и 
механизированного инструмента в 
соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической 
безопасности 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
 

ПК 2.3. Выполнять 
испытание собираемых или 
собранных узлов и агрегатов 
на специальных стендах 
 

Выполняет регулировочные работы в 
процессе испытания 
Выполняет испытания собранных 
сборочных единиц, узлов и 
механизмов машин, оборудования, 
агрегатов средней и высокой категории 
сложности механической, 
гидравлической, пневматической 
частей изделий машиностроения 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ на 
учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.4. Выполнять 
выявление и устранение 

Выявляет дефекты собранных узлов и 
агрегатов в соответствии с 

Экспертное 
наблюдение 
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дефектов собранных узлов и 
агрегатов 
 

требованиями технологической 
документацией 
Устраняет дефекты собранных узлов и 
агрегатов в соответствии с 
требованиями технологической 
документацией 

выполнения 
практических работ на 
учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ОК1 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к различным 
контекстам 

Принимать участие  в  конкурсах 
профессионального мастерства 
 участвовать в профориентационной 
работе 
активно  посещать  учебные занятия, 
консультаций и практики  
 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений  за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения  
образовательной 
программы, 
документы, 
подтверждающие  
участие студента в 
мероприятия 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации информации 
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 
деятельности; 

 использовать информацию для  
эффективного выполнения 
профессиональных  задач, 
профессионального и личностного 
развития 
соблюдать этические нормы приработе 
в интернете, вычислительных сетях;  
оформлять  документации  с 
использованием ИКТ; 
выборать необходимого программного 
обеспечения 

наблюдение на 
практических  и 
лабораторных 
занятиях, в  процессе  
учебной  и 
производственной 
практики 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях; 

рациональность планирования и 
организация деятельности по 
проведению сборочных и ремонтных 
работ 
своевременная сдача заданий и отчётов 
самоконтроль и самоанализ при 
выполнении учебных и 
производственных заданий 
обоснованность выбора способа 
действия  в производственной 
ситуации 

мониторинг сдачи 
заданий,записи в 
учебном 
журналеэкспертная  
оценка, экспертная  
оценка, наблюдение 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде; 

Выполнять работы с соблюдение 
этических норм в процессе общения с 
преподавателями и обучающимися; 
быстрота адаптации в новом 
коллективе 
 активность принятия участия в 
различных мероприятиях, кружках, 
секциях; 
 соблюдение  требований 
корпоративной  или деловой культуры. 

Наблюдение 
взаимодействия с 
рабочими в местах  
прохождения 
практики,  экспертная 
оценка  социальной 
активности 

ОК 05. Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 

Выполнять работы с соблюдением 
этических норм в процессе общения с 
преподавателями и обучающимися; 

наблюдение 
взаимодействия с 
преподавателями, 
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государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста; 

выполнять работы с соблюдением  
требований корпоративной  или  
деловой культуры. 

обучающимися 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-патриотическую 
позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 

своевременное  получение приписного 
свидетельства;участие в учебных 
сборах во в участие  в  военно-
спортивных объединениях;  участие в 
военно-патриотических мероприятиях 
во время обучения 

отчётные документы 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях; 

участвовать в субботниках; 
- участвовать  в мероприятиях по 
ликвидации чрезвычайных ситуаций; 
-выполнять работы с применением 
ресурсосберегательных технологий 

Благодарственные 
документы, 
наблюдение 

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности; 

участие и организация физминуток, 
разминок 

наблюдение 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках. 

грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном и иностранном 
языках, 
понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
иностранном языке на известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на знакомые 
общие и профессиональные темы 

наблюдение  на 
практических 
занятиях, 
оценка  качества 
оформления отчетов,  
самостоятельных работ 
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