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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ   
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента, и соответствующие ему общие 
компетенции и профессиональные компетенции: 

 
1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 
культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках; 

 
1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
ВД 1 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, 
приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в 
соответствии с производственным заданием с соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 
правил организации рабочего места. 

ПК 1.2. Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. 
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ПК 1.3. Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. 

ПК 1.4. Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием 
с соблюдением требований охраны труда. 

  
1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть навыками Организации рабочего места в соответствии с производственным/ 
техническим заданием 
Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, 
заготовок в соответствии с требованиями технологического 
процесса 
Предупреждения причин травматизма на рабочем месте  
Оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем 
месте. 
Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны 
труда 
Выполнения механической обработки деталей приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны 
труда 
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 
деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 
ручным электрифицированным инструментом 
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 
деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента  
на металлорежущих станках. 
Выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с техническим 
заданием с соблюдением требований охраны труда 
Контроля, выявления и устранения неисправности при сборке и 
регулировке приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента  
Ремонта приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента 

Уметь Организовывать рабочее место слесаря инструментальщика в 
соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и 
механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка 
и регулировка)  
Использовать техническую документацию и рабочие инструкции 
для оптимальной организации рабочего места  
Нести персональную ответственность за организацию рабочего 
места  
Выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 
изготовления режущего и измерительного инструмента в 
соответствии с производственным заданием и технической 
документацией  
Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, заготовки 
для изготовления режущего и измерительного инструмента в 



 6 

соответствии с инструкциями по эксплуатации, технической 
документацией и производственным заданием 
Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной 
безопасности, электробезопасности, экологической безопасности 
Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, 
приспособлений, оборудования 
Использовать средства индивидуальной защиты  
Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции 
соединительных проводов у электрифицированного инструмента и 
оборудования  
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления) 
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током 
Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, 
задымлении 
Тушить пожар имеющимися первичными средствами 
пожаротушения в соответствии с инструкцией по пожарной 
безопасности 
Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность 
выполнения слесарной и механической обработки деталей 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента  
Производить расчеты и выполнять геометрические построения 
Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и 
гибку металлов, резку металлов, опиливание, сверление, 
зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, нарезание 
резьбы, клепку, пайку с применением универсальной оснастки 
Использовать измерительный инструмент для контроля 
обработанных изделий на соответствие геометрических размеров 
требованиям конструкторской и производственно-технологической 
документации 
Проектировать и разрабатывать модели деталей 
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической 
и нормативной документацией для выполнения производственного 
задания 
Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и 
скобы 
Разрабатывать детали при помощи CAD-программ 
Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с 
применением специальных приспособлений 
Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих 
станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, 
долбление, протягивание, развертывание 
Изготавливать инструмент и приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 
наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, 
кондукторы и шаблоны) с применением универсальной оснастки 
требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных 
станках 
Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и 
приспособления (специальные и длительные головки, пресс-
формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, 
шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, 
требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных 
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станках 
Знать Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, 

основанные на принципах научной организации труда 
Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой 
работой 
Особенности организации рабочего места при выполнении 
слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное 
распределение рабочих и контрольно-измерительных 
инструментов, деталей на рабочем месте 
Техническая документация и инструкции на производство 
слесарных работ 
Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и 
порядке; 
Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных 
инструментов 
Назначение, устройство, правила применения и хранения 
измерительных инструментов, обеспечивающие сохранность 
инструментов и их точность. 
Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, 
обеспечивающие увеличение сроков службы 
Основные положения по охране труда.  
Причины травматизма на рабочем месте и меры по их 
предотвращению.  
Организация работ по предотвращению производственных травм 
на рабочем месте, участке, производстве. 
Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при 
слесарной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента  
Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты 
слесаря  
Правила личной и производственной гигиены: режим труда и 
отдыха на рабочем месте 
Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря  
Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных 
заболеваний на производстве 
Электробезопасность: поражение электрическим током 
Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи 
при поражении электрическим током 
Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров 
Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом 
Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах 
несчастных случаев 
Требования техники безопасности при слесарной и механической 
обработке деталей 
Назначение, устройство и правила применения слесарного и 
контрольно-измерительных инструментов и приспособлений 
Способы проектирования и разработки модели деталей 
Технология разработки детали при помощи CAD-программ 
Условные обозначения на чертежах 
Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей 
Сборочный чертеж и схемы 
Правила построения технических чертежей 
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Деталирование чертежей 
Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур 
Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при 
изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов 
Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости 
и основы технического черчения 
Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на 
чертежах 
Система допусков и посадок 
Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных 
марок 
Влияние температуры детали на точность измерения 
Способы термической обработки инструментальных и 
конструкционных сталей 
Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых 
деталей 
Способы термообработки точного контрольного инструмента и 
применяемых материалов 
Способы получения зеркальной поверхности 
Виды деформации, изменения внутренних напряжений и 
структуры металлов при термообработке, способы их 
предотвращения и устранения  
Конструктивные особенности сложного специального и 
универсального инструмента и приспособлений 
Устройство и применение металлообрабатывающих станков 
различных типов 
Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним 
Станочные приспособления и оснастка 
Правила технической эксплуатации электроустановок 
Технология выполнения механической обработки металлов на 
металлорежущих станках 
Технология изготовления инструментов и приспособлений 
различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с 
применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 
11 квалитетам на специализированных станках 
Технология изготовления крупных сложных и точных 
инструментов и приспособлений с большим числом связанных 
между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам 
на специализированных станках 

 
 

 1.2. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля: 
 
Всего – 373 часа 

в том числе в форме практической подготовки – 297 часов     
 
Из них на освоение МДК – 97 часов 

в том числе самостоятельная работа – 7 часов 
практики, в том числе учебная – 96 часов 

   производственная – 180 часов 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1 Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

 

Коды 
профессиональных 
общих компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Суммарный 
объем 

нагрузки 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

т.
 п

од
го

то
вк

и Работа обучающихся во взаимодействии с 
преподавателем 

Самостоятельная 
работа 

Обучение по МДК Практики 

Всего 

В том числе 
лабораторных 

и практических 
занятий 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ОК 01.- ОК 09. 

Раздел 1 Технология выполнения 
слесарной обработки деталей, 
изготовления, сборки и ремонта 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента. 

97 
 

96 

21 
 

96 
 

 

90 21 

96   

7 

  Производственная практика, 
часов 180  180       180   

  Всего 373 297 90 21 96 180 7 
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3.2. СОДЕРЖАНИЕ И ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

 
Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся) 

Объем, акад. ч / 
в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 
Раздел 1. Технология выполнения слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента. 373/297  

МДК. 01.01. Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента  

90/21  

Тема 1.1. 
Введение в 
профессию 
 
 

Содержание  3  
1.Квалификационные требования к профессии «Мастер слесарных работ» 3 

 
 
 

ПК 1.1 
ОК 01 ОК 04 
ОК 07 ОК 09 

 

2.Значение слесарных и инструментальных работ для машиностроения 
3.Роль профессионального мастерства в обеспечении высокого качества 
производства 

Тема 1.2. 
Охрана труда и 
пожарная 
безопасность 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Содержание 14  
1.Основы трудового законодательства 11 

 
 
 
 
 
 

ПК 1.1 
ОК 01 ОК 04 
ОК 07 ОК 09 

 

2.Охрана труда по безопасным приемам работы 
3.Пожарная безопасность в учреждениях 
4.Охрана труда при уборке помещений 
5.Электробезопасность и общие правила техники безопасности 
6.Правила экологической безопасности 
7.Особенности организации рабочего места 
8.Требования безопасности труда 
9.Требования к спецодежде, индивидуальным защитным средствам 
10.Виды травм, причины травматизма, меры предупреждения 
11.Организация работ по предотвращению производственных травм 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 3  
Практическое занятие 1 «Тестирование по усвоению знаний ИОТ» 1 
Практическое занятие 2  «Организация рабочего места» 1 
Практическое занятие 3 «Отработка приемов пользования средствами 1 
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пожаротушения» 
Тема 1.3. 
Подготовительные 
операции слесарной 
обработки 

Содержание 7  
1.Общие сведения о слесарной обработке деталей 4 

 
 
 
 

ПК 1.1 
ОК 02 ОК 04 
ОК 07 ОК 09 

2.Последовательность слесарных операций в соответствии с характеристиками 
применяемых  материалов и требуемой формой изделия 
3.Подготовка деталей к разметке, нанесение рисок, окружностей 
4.Разметка несложных деталей 
В том числе практических занятий и лабораторных работ  3  
Практическое занятие 4 «Нанесение окружности деление ее на равные части и 
построение многоугольников» 1 

Практическое занятие 5 «Разметка контуров заготовок с отложением размеров 
от кромок и осевой  линии» 1 

Практическое занятие 6 «Построение разверток тел формы куба, цилиндра, 
конуса» 1 

Тема 1.4. 
Обработка 
резьбовых 
соединений 

Содержание 15  
1.Инструмент для нарезания резьб 10 ПК 1.2 ПК 1.3 

ОК 01 ОК 04 
ОК 08 ОК 09 

2.Таблица резьб 
3.Сверление отверстий, подбор сверл по таблице 
4.Нарезание наружной резьбы 
5.Нарезание внутренней резьбы 
6.Выбор диаметра обточки 
7.Нарезание наружной резьбы на болтах, шпильках, трубах 
8.Контроль качества  резьбы калибрами, резьбомерами 
9.Накатывание наружной резьбы вручную 
10.Нарезание резьбы ручным механизированным инструментом 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 5  
Практическое занятие 7 «Измерение и проверка наружной и внутренней 
резьбы» 1 

Практическое занятие 8 «Нарезание внутренней резьбы метчиком» 1 
Практическое занятие 9 «Нарезание наружной  резьбы плашками» 1 
Практическое занятие 10 «Нарезание резьбы на сверлильных станках» 1 
Практическое занятие 11 «Контроль качества резьбы» 1 

Тема 1.5. 
Распиливание и 

Содержание  9  
1. Организация рабочего места. Разметка вкладышей различной формы по 7 ПК 1.1 
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припасовка чертежу. ОК 01 ОК 09 
2.Опиливание с проверкой размеров. Обработка вкладыша по 4-5 классу с Rz 
40 
3.Разметка, высверливание и вырубка пройм в отверстии. 
4.Обработка фасонными напильниками.  Обработка пройм по 4-5 классу с Rz 
40 
5.Взаимная припасовка двух деталей с прямолинейными контурами. Проверка 
формы и размеров. Приемы измерения микрометром, шаблонами. 
6.Взаимная припасовка деталей. Контроль зазора в соединении с помощью 
набора щупов. Контроль размеров микрометром. 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
Практическое занятие 12  «Дефекты распиливания и припасовки» 1 
Практическое занятие 13  «Контроль качества выполненных работ» 1 

Тема 1.6. 
Притирка и доводка 
 
 
 
 
 
 
 

Содержание 6  
1.Подготовка притирочных материалов 4 ПК 1.3 ПК 1.4 

ОК 01 ОК 04 
ОК 07 ОК 09 

2.Ручная притирка шаблонов и деталей плоской формы 
3.Монтажная притирка поверхностей клапанов и гнезд 
4.Изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру 
шероховатости Ra 0,16-0,02 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
Практическое занятие 14 «Дефекты притирки и доводки: причины и способы 
предупреждения» 

1 

Практическое занятие 15 «Контроль качества выполненных работ с 
применением специального измерительного инструмента» 

1 

Тема 1.7. 
Изготовление 
инструментов, 
приспособлений, 
деталей сложной 
формы 
 

Содержание 12  
1.Изготовление инструмента различной сложности прямолинейного очертания 8 ПК 1.2 

ПК 1.4 
ОК 01 
ОК 03 
ОК 05 
ОК 09 

2.Изготовление инструмента различной сложности фигурного очертания 
3.Изготовление и регулирование крупного, сложного и точного инструмента 
4.Изготовление  приспособлений различной сложности прямолинейного 
очертания 
5.Изготовление приспособлений  различной сложности фигурного очертания 
6.Изготовление и регулирование крупного, сложного и точного 
приспособления 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
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Практическое занятие 16 «Изготовление деталей с применением технической 
оснастки и шаблонов» 1  

Практическое занятие 17 «Выполнение доводки инструмента» 1 
Практическое занятие 18 «Выполнение рихтовки инструмента» 1 
Практическое занятие 19 «Контроль качества выполненных работ» 1 

Тема 1.8. 
Обработка на 
металлорежущих 
станках 

Содержание 23  
1.Обработка на токарных станках: требования безопасности, наладка станка, 
управление станком 

21 ПК 1.2 ПК 1.4 
ОК 01 ОК 02 
ОК 03 ОК04 
ОК 08 ОК 09 

 

2.Обработка наружных цилиндрических поверхностей 
3.Методы обработки отверстий 
4.Доводка цилиндрических и конических поверхностей 
5.Наладка фрезерного станка и управление им. 
6.Обработка конических поверхностей 
7.Фрезерование плоских поверхностей 
8.Обработка с применением делительных головок 
9.Фрезерование уступов и пазов 
10.Подготовка плоскошлифовального станка к работе 
11.Шлифование плоских поверхностей 
12.Наладка поперечно-строгального станка 
13.Обработка плоских поверхностей на поперечно-строгальном станке 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
Практическое занятие 20 «Заполнение таблицы на тему: Дефекты при точении 
на токарных станках, причины появления, способы предупреждения» 1 

Практическое занятие 21 «Дефекты фрезерования, шлифования» 1 
Дифференцированный зачет 1  
Самостоятельная работа при изучении раздела 1 7  
1.Составить презентацию по теме «Виды износа деталей» 
2.Доклад  «Нарезание трубной резьбы» 
3.Составить сканворд на тему «Обработка резьбовых отверстий» 
4.Заполнение таблицы «Дефекты при нарезании резьбы, причины появления, способы 
предупреждения» 
5.Составление технологического процесса выполнения сборки приспособлений 
6.Составление технологического процесса выполнения сборки режущего инструмента 

 

 

Учебная практика раздела 1 96/96  
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Виды работ  
Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций.  
Изготовление слесарного крейцмейселя. 
Изготовление раздвижного ножовочного станка для ручной слесарной ножовки.  
Изготовление слесарного молотка с квадратным бойком. 
Изготовление ключа для круглых шлицевых гаек. 
Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций.  
Выполнение пригоночных слесарных работ. 
Распиливание отверстий, образованных прямыми и кривыми линиями.  
Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины. 
Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров.   
Припасовка полукруглых вкладышей. 
Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя».  
 Шабрение деталей типа «ласточкин хвост». 
Притирка широких и узких плоских поверхностей.   
Притирка криволинейных плоских поверхностей.  
Выполнение разъемных и неразъемных соединений.  
Изготовление разметочного циркуля с пружиной. 
Изготовление раздвижного воротка.  
Изготовление разметочной струбцины. 
Изготовление ручных тисков с коническим креплением. 

  

Производственная практика раздела 1  180/180  
Виды работ  
Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках 
Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных) 
Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных) 
Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных) 
Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных) 
Выполнение и ремонт резьбовых соединений. 
Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений. 
Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней 
сложности и сложных) 

 

 

Всего 373/297  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ. 
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению: 
Учебный кабинет «Технологии слесарных работ», оснащенный в соответствии с 

п.6.1.2.1. Образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.     
 Мастерская «Универсальные слесарные работы», оснащенная в соответствии с 
п.6.1.2.1.  Образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.      
 Оснащенные базы практики, в соответствии с п.6.1.2.3. Образовательной 
программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

  
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием: учебное пособие для СПО / К. К. 
Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c.  
2.Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное 
пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 
2021. — 131 c.  
3.Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. 
образования.  - М.: Издательский центр «Академия» 78 стр. 
4.КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е изд. 
- М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016. - 400 стр. 
5. Покровский Б.С Основы слесарных и сборочных работ - М. Издательский центр  
«Академия» 2014 208 стр. 
6. Покровский Б.С Слесарно-сборочные работы - М. Издательский центр «Академия» 2014. 
320 стр.  
7. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М. Издательский 
центр «Академия» 2012 288 стр. 
8. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь – М. Издательский центр 
«Академия» 2014  112 стр. 
9. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря - М. Издательский центр «Академия» 2012  
224 стр. 

   
3.2.2 Основные электронные издания.  

1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. 
Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. — ISBN 
978-5-4488-0933-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 
образовательной среды СПО PROFобразо-вание : [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/99934 
 

2. Маслов, А. Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания : учебное 
пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар 
Медиа, 2021. — 131 c. — ISBN 978-5-4488-0987-3, 978-5-4497-0848-9. — Текст : 
электронный // Электронный ресурс циф-ровой образовательной среды СПО 
PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/102246 

 

https://profspo.ru/books/99934
https://profspo.ru/books/102246
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3. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс] URL:http://lib-bkm.ru (дата 
обращения 10.05.2021) 

4. «Слесарные работы» [Электронный ресурс]. URL:http://metalhandling.ru  (дата 
обращения 10.05.2021) 
 

 
3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Освоение данного модуля осуществляется в первом и втором семестрах параллельно 
с изучением общепрофессиональных дисциплин 

Теоретические занятия и учебная практика проводятся в образовательном 
учреждении в рамках учебных кабинетов и мастерских.  

Учебная практика рассредоточенная проводится параллельно с теоретической 
частью модуля – во 2 семестре по 6 часов в неделю. Производственная практика 
проводится концентрированно по окончании изучения модуля в подобранных организациях 
под руководством мастеров производственного обучения и руководителей практики от 
предприятий.  

При освоении программ МДК формой промежуточной аттестации является  
дифференцированный зачет, который проводится в конце 2 семестра. Формой итоговой 
аттестации по модулю является экзамен по модулю.  

Оценка качества освоения ПМ включает государственную итоговую аттестацию 
обучающихся в форме демонстрационного экзамена. Условием допуска к государственной 
итоговой аттестации является аттестация по всем дисциплинам и ПМ, предусмотренным 
учебным планом, включая представление обучающимися документов (предусмотренных 
учебным заведением), подтверждающих освоение компетенций при прохождении 
производственной практики. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в рамках 
модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Выполнять 
подготовку рабочего места, 
заготовок, инструментов, 
приспособлений для 
изготовления режущего и 
измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места 

Организует рабочее место в 
соответствии с производственным/ 
техническим заданием 
Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, заготовки 
в соответствии с требованиями 
технологического процесса 
Предупреждает причины травматизма на 
рабочем месте  
Оказывает доврачебную первую помощь 
при возможных травмах на рабочем 
месте 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
Оценка процесса  
Оценка результатов 

 ПК 1.2. Выполнять 
слесарную и механическую 
обработку деталей 
приспособлений, режущего 
и измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

Выполняет все виды слесарной 
обработки металлов в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда 
Выполняет механическую  обработку 
металлов на металлорежущих станках: 
точение, фрезерование, сверление, 
зенкерование, долбление, протягивание, 
развертывание в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда 
Изготавливает инструмент и 
приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного очертания  
с применением универсальной оснастки 
требующих обработки по 8 - 11 
квалитетам на специализированных 
станках 
Изготавливает крупные сложные и 
точные инструменты и приспособления 
с большим числом связанных между 
собой размеров, требующих обработки 
по 7-10 квалитетам на 
специализированных станках 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
Оценка процесса  
Оценка результатов 

ПК 1.3. Выполнять 
пригоночные слесарные 
операции при изготовлении 
деталей приспособлений, 

Выполняет пригоночные слесарные 
операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента ручным 

Экспертное 
наблюдение 
Оценка процесса 
Оценка результатов 
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режущего и 
измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

электрифицированным инструментом 
Выполняет пригоночные слесарные 
операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента  на 
металлорежущих станках 

ПК 1.4. Выполнять сборку 
и регулировку 
приспособлений, режущего 
и измерительного 
инструмента в 
соответствии с 
техническим заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда 

Выполняет сборку и регулировки 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в 
соответствии с техническим заданием с 
соблюдением требований охраны труда 
Контролирует, выявляет и устраняет 
неисправности при сборке и регулировке 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента  
Ремонтирует приспособления, режущий 
и измерительный инструмент 

Экспертное 
наблюдение 
Оценка процесса 
Оценка результатов 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 

Принимать участие  в  конкурсах 
профессионального мастерства 
 участвовать в профориентационной 
работе 
активно  посещать  учебные занятия, 
консультаций и практики  
 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений  за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения  
образовательной 
программы, 
документы, 
подтверждающие  
участие студента в 
мероприятия 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности; 

 использовать информацию для  
эффективного выполнения 
профессиональных  задач, 
профессионального и личностного 
развития 
соблюдать этические нормы приработе в 
интернете, вычислительных сетях;  
оформлять  документации  с 
использованием ИКТ; 
выборать необходимого программного 
обеспечения 

наблюдение на 
практических  и 
лабораторных 
занятиях, в  процессе  
учебной  и 
производственной 
практики 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях; 

рациональность планирования и 
организация деятельности по 
проведению сборочных и ремонтных 
работ 
своевременная сдача заданий и отчётов 
самоконтроль и самоанализ при 
выполнении учебных и 
производственных заданий 
обоснованность выбора способа 
действия  в производственной ситуации 

мониторинг сдачи 
заданий,записи в 
учебном 
журналеэкспертная  
оценка, экспертная  
оценка, наблюдение 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 

Выполнять работы с соблюдение 
этических норм в процессе общения с 

Наблюдение 
взаимодействия с 
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работать в коллективе и 
команде; 

преподавателями и обучающимися; 
быстрота адаптации в новом коллективе 
 активность принятия участия в 
различных мероприятиях, кружках, 
секциях; 
 соблюдение  требований корпоративной  
или деловой культуры. 

рабочими в местах  
прохождения 
практики,  экспертная 
оценка  социальной 
активности 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста; 

Выполнять работы с соблюдением 
этических норм в процессе общения с 
преподавателями и обучающимися; 
выполнять работы с соблюдением  
требований корпоративной  или  
деловой культуры. 

наблюдение 
взаимодействия с 
преподавателями, 
обучающимися 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 

своевременное  получение приписного 
свидетельства;участие в учебных сборах 
во в участие  в  военно-спортивных 
объединениях;  участие в военно-
патриотических мероприятиях во время 
обучения 

отчётные документы 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в 
чрезвычайных ситуациях; 

участвовать в субботниках; 
- участвовать  в мероприятиях по 
ликвидации чрезвычайных ситуаций; 
-выполнять работы с применением 
ресурсосберегательных технологий 

Благодарственные 
документы, 
наблюдение 

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности; 

участие и организация физминуток, 
разминок 

наблюдение 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 

грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике на 

наблюдение  на 
практических 
занятиях, 
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государственном и 
иностранном языках.»; 

государственном и иностранном языках, 
понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
иностранном языке на известные темы 
(профессиональные и бытовые), 
понимать тексты на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на знакомые 
общие и профессиональные темы; 

оценка  качества 
оформления отчетов,  
самостоятельных работ 
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