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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.03 Технические измерения 
 
1.1.  Место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.03 Технические измерения является обязательной частью 

общепрофессионального цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 
по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ  
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, 
ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4, ПК 3.2, ПК 
3.3.  

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
 

Код  
ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01.  
ОК 02. 
ОК 03,  
ОК 04. 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07 
ПК 1.2.  
ПК 1.3.  
ПК 1.4.  
ПК 2.2.  
ПК 2.3. 
ПК 2.4.  
ПК 3.2.  
ПК3.3. 

- анализировать техническую 
документацию;  
-определять предельные 
отклонения размеров по 
стандартам, технической -
документации;  
-выполнять расчеты величин 
предельных размеров и допуска 
по данным чертежа и определять 
годность заданных размеров; 
 -определять характер сопряжения 
(группы посадки) по данным 
чертежей, по выполненным 
расчетам;  
-выполнять графики полей 
допусков по выполненным 
расчетам;  
-применять контрольно-
измерительные приборы и 
инструменты; 

-систему допусков и посадок;  
-квалитеты и параметры 
шероховатости;  
-основные принципы калибровки 
сложных профилей;  
-основы взаимозаменяемости;  
-методы определения 
погрешностей измерений;  
-основные сведения о сопряжениях 
в машиностроении;  
-размеры допусков для основных 
видов механической обработки и 
для деталей, поступающих на 
сборку;  
-основные принципы калибрования 
простых и средней сложности 
профилей;  
-стандарты на материалы, 
крепежные и нормализованные 
детали и узлы;  
-наименование и свойства 
комплектуемых материалов;  
-устройство, назначение, правила 
настройки и регулирования 
контрольно-измерительных 
инструментов и приборов;  
-методы и средства контроля 
обработанных поверхностей 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины:  

Обязательной аудиторной нагрузки – 51 час 
 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 51 

в т.ч. в форме практической подготовки 20 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 30 

практические занятия  20 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 
зачета 1 



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 Технические измерения 
 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем, акад. ч / 
в том числе в 

форме 
практической 
подготовки, 

акад ч 

Коды ПК, ОК 

1 2 3 4 
Раздел 1. Допуски 26/12  

Тема 1.1. 
Допуски и 
посадки гладких 
элементов 
деталей в 
соответствии с 
ЕСДП 

Содержание 9  
Основные понятия: взаимозаменяемость, стандартизация, качество продукции. 
Группы показателей качества продукции. Понятие о размерах, отклонениях, 
допусках. Линейные размеры: номинальные, действительные и предельные. 
Предельные размеры: наибольший и наименьший. Верхнее и нижнее предельные 
отклонения. Условие годности действительного размера. Единая система 
допусков и посадок: ряды точности, квалитеты. (ЕСДП). Поля допусков 
отверстий и валов: основные отклонения. Посадки в системах отверстия и вала: 
выбор посадок (с зазором, переходные посадки). Нанесение и определение 
предельных отклонений размеров отверстий и валов на чертежах. 

 
5 
 
 

 
 

ОК 01- ОК 07 
ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

В том числе практических занятий 4  
Практическое занятие 1  Проведение анализа чертежа. 2 
Практическое занятие 2 Определение максимального зазора и натяга для 
соединения с различными размерами отверстия и вала 2 

Тема 1.2. 
Отклонения 
формы, 
расположения и 
шероховатость 
поверхностей в 
соответствии с 
ГОСТом 

Содержание 8  
Допуски и отклонения формы поверхностей: два вида требований к форме 
поверхности. . 
Шероховатость поверхности. Понятие «параметры». Обозначение и нанесение 
знаков шероховатости на чертеж 
 

 
4 

ОК 01- ОК 07 
ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

В том числе практических занятий 4  
Практическое занятие 3 Формы и размеры знаков для обозначения допусков 2 
Практическое занятие 4 Чтение чертежа и ответы на вопросы 2 

Тема 1.3 
Допуски, 

Содержание 9  
Допуски, посадки, средства измерения углов и гладких конусов: нормальные 5 ОК 01- ОК 07 



посадки и 
контроль 
основных видов 
соединений 

конусности, посадки конических соединений, средства контроля 1 8 углов и 
конусов.  
Допуски, посадки метрической резьбы: посадки метрической крепежной резьбы, 
обозначение диаметров резьбы, обозначение резьбовых соединений на чертежах 

ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

В том числе практических занятий 4  
Практическое занятие 5 Изучение средства контроля и измерения резьбы  2 
Практическое занятие 6 Изучение допусков и посадок шпоночных соединений 2 

Раздел 2. Технические измерения 24/8  
Тема 2.1. 
Основные 
понятия по 
метрологии 

Содержание 10  
Основные понятия по метрологии: измерение, физическая величина, единство 
измерения, погрешность, метод измерения, контроль, испытание.  
Методы измерений: прямое измерение, косвенное измерение, метод 
непосредственной оценки, метод сравнения с мерой, дифференциальный метод, 
комплексный метод измерения, контактный метод, бесконтактный метод. 

6 
 
 
 
 

ОК 01- ОК 07 
ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

В том числе практических занятий 4  
Практическое занятие 7  Погрешность абсолютная. Решение задач 2 
Практическое занятие 8 Погрешность относительная. Решение задач 2 

Тема 2.2. 
Средства 
измерения 

Содержание 8  
Средства измерения, их характеристики.  
Классификация средств измерения. 

4 
 
 
 
 

ОК 01- ОК 07 
ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

В том числе практических занятий 4  
Практическое занятие 9 Изучение штангенинструмента: штангенциркуль (ШЦ-1, 
ЩЦ-2), штангенглубиномер, штангенрейсмас. 2 

Практическое занятие 10 Измерение микрометром 2 
Тема 2.3. 
Контроль 
угловых 
размеров 
деталей и 
конусов 

Содержание 6  
 Допуски конических соединений. Посадки конических соединений. Способы 
обозначения конусов на чертежах. Калибры для контроля конусов  

6 
 
 

ОК 01- ОК 07 
ПК 1.2 ПК 1.3  
ПК 1.4 ПК 2.2  
ПК 2.3 ПК 2.4  
ПК 3.2 ПК 3.3 

Дифференцированный зачет 1  
Всего: 51  



8 
 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения: 

Учебный кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с п.6.1.2.1. 
Образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.      

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 
список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

 1.Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения: [раб. тетрадь] для НПО/ 
Т.А. Багдасарова. -М.: « Академия», 2011. 
2.Таратина Е.П. Допуски, посадки и технические измерения. [Текст]: учеб. пособие для 
НПО / Е.П.Таратина.-М.:Академкнига ,2012. 
 

3.2.2. Основные электронные издания  
Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа:http//www.tehlit.ru, 
свободный. – Загл. с экрана 
Дополнительные источники: 
1.Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учебник 
для нач.проф.образования.- М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 240 с. 
2.Таратина Е.П. Допуски, посадки и технические измерения: теоретические основы 
профессиональной деятельности: Учебное пособие. – М.: Академкнига/Учебник, 2005. – 
114 с.:ил. 
3. www.tehlit.ru (ГОСТы). 
4.Методические указания по выполнению практических и лабораторных работ 
 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Зайцев, С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты [Текст]: учеб. для 
НПО / С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов.– М.: Академия, 2008. - 464 с. 
 

http://www.tehlit.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
систему допусков и посадок; -квалитеты 
и параметры шероховатости;  
-основные принципы калибровки 
сложных профилей;  
-основы взаимозаменяемости;  
-методы определения погрешностей 
измерений;  
-основные сведения о сопряжениях в 
машиностроении;  
-размеры допусков для основных видов 
механической обработки и для деталей, 
поступающих на сборку;  
-основные принципы калибрования 
простых и средней сложности профилей;  
-стандарты на материалы, крепежные и 
нормализованные детали и узлы;  
-наименование и свойства 
комплектуемых материалов; -устройство, 
назначение, правила настройки и 
регулирования контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов;  
-методы и средства контроля 
обработанных поверхностей 
 
Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
анализировать техническую 
документацию; 
 -определять предельные отклонения 
размеров по стандартам, технической 
 -документации;  
-выполнять расчеты величин предельных 
размеров и допуска по данным чертежа и 
определять годность заданных размеров;  
-определять характер сопряжения 
(группы посадки) по данным чертежей, 
по выполненным расчетам;  
-выполнять графики полей допусков по 
выполненным расчетам;  
-применять контрольно-измерительные 
приборы и инструменты 

-анализирует техническую 
документацию; 
 -определяет предельные 
отклонения размеров по 
стандартам, технической 
 -документации;  
-выполняет расчеты 
величин предельных 
размеров и допуска по 
данным чертежа и 
определять годность 
заданных размеров;  
-определяет характер 
сопряжения (группы 
посадки) по данным 
чертежей, по 
выполненным расчетам;  
-выполняет графики полей 
допусков по 
выполненным расчетам;  
-применяет контрольно-
измерительные приборы и 
инструменты. 
 
 

Оценка результатов 
выполнения: 
практической работы 
тестирования 
 
Дифференцированный 
зачет 
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